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宿迁联盛助剂有限公司 

VOCs 收集与治理优化升级改造工程 

自主验收意见 

2020 年 12 月 13 日宿迁联盛助剂有限公司组织召开了宿迁联盛助剂有限公司 VOCs

收集与治理优化升级改造工程验收评审会，参加会议的有南京工大环境科技有限公司（园

区技术支撑单位）、宿迁项王机械设备有限公司（施工单位）、江苏迈斯特环境检测有限公

司（检测单位）、江苏润天环境科技有限公司（验收报告编制单位），会议邀请 5 名专家组

成专家组，会议听取了验收报告编制单位的汇报，专家组在查阅相关资料并查勘现场后，

经认真讨论后形成自主验收意见如下： 

一、企业 VOCs 无组织源以及治理设施配套情况 

企业 VOCs 

无组织源 
方案要求 实施情况 

进一步整治

建议 

VOCs 物 

料储存 

①VOCs 物料储存于密闭的容器、包装袋、储罐等

中； 

②VOCs 物料的容器或包装袋存放于室内并有防

渗设施； 

③盛装 VOCs 物料的容器或包装袋在非取用时加

盖、封口、保持密闭； 

④VOCs 物料储罐密封良好，其中挥发性有机废气

经过收集后通入 RTO 进行处理。 

①、②和③已经按照

方案要求进行整改

完成；④VOCs 物料

储罐密封良好，其中

挥发性有机液体储

罐采用氮封进行处

理。 

进一步规范

管理 

VOCs 物料

转移和输送 

①液态 VOCs 物料采用密闭管道输送，无法密闭

投加在密闭空间或进行局部气体收集，收集废气

排至 VOCs 废气收集处理系统。 

②粉状、粒状 VOCs 物料采用密闭固体投料器等

给料方式密闭投加；无法密闭投加的，采用密闭

空间或进行局部气体收集，废气排至除尘设施、

VOCs 废气收集处理系统。 

③VOCs 物料卸（出、放）料过程采取密闭，卸料

废气排至 VOCs 废气收集处理系统；无法密闭的

采取局部气体收集措施，废气应排至 VOCs 废气

收集处理系统。 

已经按照“方案”要

求进行整改完成。 

进一步规范

管理 

工艺过程 

①化学反应：企业反应设备进料置换废气、挥发

排气、反应尾气等应排至 VOCs 废气收集处理系

统；在反应期间，反应设备的进料口、出料口、

检修口、搅拌口、观察孔等开口（孔）在不操作

时应保持密闭。 

②分离精制：企业离心、过滤单元操作采用密闭

式离心机、压滤机等设备，离心、过滤废气排至

VOCs 废气收集处理系统；干燥单元操作采用密闭

干燥设备，干燥废气排至 VOCs 废气收集处理系

已经按照“方案”要

求进行整改完成。 

进一步加强

废气收集和

处理设备管

理和维护 
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统。 

③配料加工和含 VOCs 产品的包装：企业 VOCs

物料混合、搅拌、研磨、造粒、切片、压块等配

料加工过程，以及含 VOCs 产品的包装（灌装、

分装）过程采取密闭设备或在密闭空间内操作，

废气排至 VOCs 废气收集处理系统； 

④真空系统：企业采用无油往复式真空泵、罗茨

真空泵、液环泵等，泵前、泵后设置气体冷凝装

置，避免采用水喷射（蒸汽喷射）和水环泵。 

敞开液面 
废水集输系统、废水储存、处理设施已采用密闭

方式收集，通过管道引入 1#RTO 废气工艺处理。 

已经按照“方案”要

求进行整改完成。 

进一步加强

废气收集和

处理设备管

理和维护 

危废仓库 

对新建 3 间危废仓库进行废气收集，每个仓库采

取整体换气的方式收集废气，使得每个单元都是

微负压采用密闭方式收集，通过管道引入 1#RTO

废气工艺处理。 

已经按照“方案”要

求进行整改完成。 

进一步加强

废气收集和

处理设备管

理和维护 

危化品仓库 

对 7 间危化品仓库进行废气收集，每个仓库采取

整体换气的方式收集废气，使得每个单元都是微

负压。1#、2#、3#、7#四个危化品库废气经收集

后并入活性炭吸附废气处理系统，设计风量：

21000m
3
/h 进行设计；13#和 14#危化品库废气收集

后，通过管道引入 1#RTO 废气工艺处理。 

已经按照“方案”要

求进行整改完成；变

更部分：1#、2#、3#、

7#四个危化品库废

气经收集后进入“水

喷淋+除雾+活性炭

吸附废气处理设备”

处理。 

进一步加强

废气收集和

处理设备管

理和维护 

VOCs 无组

织排放废气

收集系统 

①企业 VOCs 废气收集处理系统与生产工艺设备

同步运行。企业 VOCs 废气收集处理系统发生故

障或检修时，对应的生产工艺设备保证停止运行，

待检修完毕后同步投入使用。 

②企业根据生产工艺、操作方式、废气性质、处

理方法等因素，对 VOCs 废气进行分类收集。 

③企业废气收集系统排风罩（集气罩）的设置基

本上符合 GB/T16758 的规定。采用外部排风罩的，

按照 GB/T16758、AQ/T4274-2016 规定的方法测量

控制风速。 

④废气收集系统的输送管道应密闭。废气收集系

统基本上采取负压下运行；泄漏检测频次、修复

与记录基本上按照第 8 章规定执行。 

已经按照“方案”要

求进行整改完成。 

进一步规范

管理 

VOCs 无组

织排放废气

处理 

①VOCs 废气收集处理系统污染物排放符合

GB16297 或相关行业排放标准的规定。 

②16 车间（7500m
3
/h）、17 车间（6000m

3
/h）、18

车间（6000m
3
/h）、19 车间（6000m

3
/h）、20 车间

（不含氢、2800m
3
/h）有组织和无组织废气经过管

道收集后进入 2 号 RTO（30000m
3
/h）处理设备进

行处理； 

③22 车间（6000m
3
/h）、23 车间（6000m

3
/h）、污

水处理站（12000m
3
/h）、危废仓库（11000m

3
/h）、

危化品仓库（13#和 14#号、设计风量：6600m
3
/h）

有组织和无组织废气经过管道收集后进入 1 号

RTO（50000m
3
/h）处理设备进行处理； 

已经按照“方案”要

求进行整改完成。变

更部分：危化品仓库

（1#、2#、3#和 7#

号）经密封收集后，

通过“喷淋+除雾+

活性炭”处理装置

（15000m
3
/h）进行

处理。20 车间（含

氢）有组织气体，通

过“冷凝+喷淋塔+

液封+阻火器”进行

进一步规范

管理 



 

3 

④危化品仓库（1#、2#、3#和 7#号）经密封收集

后，通过活性炭处理装置（15000m
3
/h）进行处理。 

⑤实验室经集气罩或通风橱收集后，通过活性炭

处理装置（6500m
3
/h）进行处理。 

⑥20 车间（含氢）有组织气体，通过“冷凝+喷淋

塔+液封+阻火器”进行处理。 

处理。 

环境管理 

方案 

①进一步加强废气治理设施运营和管理，确保装

置长期高效、稳定运行，并做好记录（包括维修）

进一步完善废气收集系统、VOCs 处理设施的主要

运行和维护信息，如运行时间、废气处理量、操

作温度、停留时间、吸附剂再生/更换周期和更换

量、吸收液 pH 值等关键运行参数，且台账保存期

限不少于 3 年。 

②加强废气收集及治理现场巡检频率，发现问题

后立即启动分析、整改措施，并做好相应记录。 

③定期对排气筒在线监测数据进行分析，找出异

常数据起因，并进行相应整改。 

④加强专职环境管理人员新文件、新政策、新技

术定期培训和考核，并纳入月度绩效工资核算。 

⑤LDAR 检测：企业应先制定 LDAR 检测工作计

划，待企业复产后严格按照《江苏省 LDAR 泄露

检测与修复工作指南》对动密封点实施季度监测，

静密封点实施半年检测；同时企业后期应考虑

VOCs 因子在线监测。 

⑥对现有 RTO 系统进行 HAZOP 分析，降低安全

风险。 

①~⑤已经按照“方

案”要求进行整改完

成。⑥中企业已经对

全厂的环保设备进

行了环保设施安全

评价，并在江苏宿迁

生态化工科技产业

园管委会进行了备

案。 

进一步规范

管理并对现

有 RTO 系统

进行

HAZOP 分

析，进一步

降低安全风

险。 

企业主要针对“方案”提出的十六车间、十七车间、十八车间、十九车间、二十车间

（加氢）、二十二车间、二十三车间、污水处理站、危废仓库（新建）、化学品仓库、实验

室部分废气收集和处理改造方案进行整改： 

（1）16 车间（7500m
3
/h）、17 车间（6000m

3
/h）、18 车间（6000m

3
/h）、19 车间（6000m

3
/h）、

20 车间（不含氢、2800m
3
/h）有组织和无组织废气经过管道收集后进入 2 号 RTO（30000m

3
/h）

处理设备进行处理。 

（2）22 车间（6000m
3
/h）、23 车间（6000m

3
/h）、污水处理站（12000m

3
/h）、危废仓

库（11000m
3
/h）、危化品仓库（13#和 14#号、设计风量：6600m

3
/h）有组织和无组织废气

经过管道收集后进入 1 号 RTO（50000m
3
/h）处理设备进行处理。 

（3）危化品仓库（1#、2#、3#和 7#号）经密封收集后，通过“喷淋+除雾+活性炭”

处理装置（15000m
3
/h）进行处理。吸收液和活性炭更换的周期由应根据“方案”要求的

频次进行更换。 

（4）实验室经集气罩或通风橱收集后，通过活性炭处理装置（6500m
3
/h）进行处理。

活性炭更换的周期由应根据“方案”要求的频次和企业生产实际时间进行更换。 
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（5）20 车间（含氢）有组织气体，通过“冷凝+洗涤塔”进行处理。 

（6）16 车间粉尘废气经“旋风+布袋除尘器+水洗塔”进行处理。布袋更换的周期由

应根据“方案”要求的频次和企业生产实际时间进行更换。 

（7）17 车间和 22 车间粉尘废气经“旋布袋除尘器”进行处理。布袋更换的周期由

应根据“方案”要求的频次和企业生产实际时间进行更换。 

（5）危废仓库： 

企业已按《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2001）、《关于进一步加强危险废

物污染防治工作的实施方案意见》（苏环办【2019】327 号）要求建设了危废仓库，仓库

内存放的各类危废已密封保存，仓库的防渗和密闭状态良好。 

二、VOCs 治理设施运行效果监测 

企业于 2020 年 10 月 25 日~2020 年 10 月 30 日委托江苏迈斯特环境监测有限公司对

“宿迁联盛助剂有限公司 VOCs 收集与治理优化升级改造工程”进行验收监测，根据验收

检测报告（报告编号：MSTSQ20201013001-1、MSTSQ2020 1013001-2、

MSTSQ20201013001-3），处理设施运行效果如下： 

根据验收监测结果： 

（1）16#车间、17#车间、18#车间、20#车间（不含氢废气）、22#车间、23#车间、污

水处理站、危废仓库、危化品仓库、实验室等产生的 VOCs（非甲烷总烃）、二甲苯、甲

醇、丙酮、环氧乙烷、乙腈满足《江苏省化学工业挥发性有机物排放标准》（DB323151-2016）

要求；16#车间、17#车间、22#车间产生的粉尘均满足《大气污染物综合排放标准》

（GB16297-1996）表 2 中颗粒物标准限值。 

（2）项目厂界无组织废气中颗粒物满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）

表 2 中二级标准；VOCs（非甲烷总烃）、二甲苯、甲醇、丙酮、环氧乙烷、乙腈满足《江

苏省化学工业挥发性有机物排放标准》（DB323151-2016）要求；氨满足《恶臭（异味）

污染物排放标准》（DB31/1025-2016）；厂界无组织废气排放达标。厂界无组织废气排放达

标；项目厂内无组织 VOCs 满足《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB37822-2019），

厂内无组织 VOCs 废气排放达标。 








